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浦林成山控股有限公司隶属成山集团，成立于1976年，致力于

绿色、安全、高品质、高性能乘用车轮胎、商用车轮胎、工程

工业胎、农业胎及空气弹簧的研发、生产与销售。
成山集团

90年代建立中国第一条自主研发国产子午线轮胎生产线。

2005年与Cooper合资，进一步提升了生产工艺和管理水平。

2018年于香港联合交易所主板上市，股票代码01809.HK。

2021年获得山东省省长质量奖。

2020年强力布局空气弹簧市场。



2018 2019 2020 2021 2022

年收入（亿）

52.06
55.89

62.83
75.37

81.52

卡客车轮胎

产能940万条

乘用车轮胎

产能2153万条

斜交胎

产能60万条

工程胎

产能5万条

空气弹簧

产能100万条

*数据来源： 
2024年年中报

2023

99.5



浦林成山一直致力于赋能全球合作伙伴，为其创造超额价值。

我们在全球6大洲，169个国家和地区，建立了近600个一级经销商，为全球50000多家门店赋能，共同践行引领轮胎

创新的使命。

中国智能工厂

两大智能工厂

泰国智能工厂

业务布局



中国轮胎10大影响力品牌 国家科技进步二等奖 能效领跑者标杆企业 年度十大创新发展奖

中国500最具价值品牌 2021山东省长质量奖 首届金蜂奖 公益先锋奖 国家高新技术企业

最佳工业制造公司 卡车兄弟信赖产品 中国石油化工行业500强 2021行业品质典范奖

*奖项截至时间：2024年1月

重要荣誉
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研发中心：

泰国研发中心、青岛研发中心、

荣成研发中心（山东省唯一制造业创新中心）

技术中心：

欧洲技术中心、北美技术中心



人员 200+

2021 2022 2023

单位：个

近三年的产品开发数量

376 415 451

率先提出多尺度轮胎全生命周期的概念 参与制定及修订20项国家相关行业标准 90年代在国内率先创立创新研发中心

242 166

研发成果

21

*数据来源： 
2024年年中报

发明专利 实用新型 外观设计



外观设计

花纹设计 花纹性能分析(TP3) 模具加工

结构设计

大数据预测 配方设计 性能检测

配方设计

自动化设计(TDSS) 自动画分网格 有限元仿真分析(FEA)

计算机辅助和性能预测技术的广泛使用使我们具备了快速开发高质量产品和先进技术的能力

开发能力



低滚阻技术

低温滚阻技术

静音技术

自愈合技术+静音技术

炫黑雕刻工艺技术

梵塔黑技术

智能轮胎技术

定制化技术



优化轮廓设计，减小剪切应变，降低各部件能耗

浦林创域 XLAB EV 浦林探域 XNEX EV

低滚阻轮廓升级并推广应用

FEA与轮胎验证相结合，进行大量滚阻相关性研究

改性和功能性原材料应用，降低轮胎部件生热
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低温LRR胎面配方开发

低温LRR气密层配方开发



SilenteckR是浦林成山公司独有的

静音技术，可显著降低所有频率

的噪音。
专利号：

 ZL 2022 3 0091785.3
10天 3天 10天

品牌M 品牌H 浦林

测试 255/45R19

HealteckR是浦林成山公司独有的

自我修复技术，可以保护轮胎免

受爆胎、刺扎漏气的影响，解决

用户更换备胎的焦虑。
自愈合+静音

棉

高速

耐久

脆化

-
30°
C气密层 98% 99%掉块 包裹性好

收缩 
(6颗钉子，掉钉4颗) 收缩更小 

(6颗钉子完好)

收缩 19-22 
mm

轻微收缩



可定制化的彩色胎侧满足个性需求

彩色可实现的工艺

彩色配方解决氧化变色问题。

激光雕刻定制图案轮胎

16寸及以上 16寸及以上 17寸及以上 全系列全系列



Infinite-BLK

采用全新耐臭氧耐龟裂技术，有效提升轮胎胎侧的黑度和质感，减少小分子析出。全面改善轮胎使用中后期的龟裂

的现象，让轮胎胎侧在使用周期内历久弥新。

氧
气
（
臭
氧
）

紫
外
线

轮胎中的小分子示意图

起始状态 实验室老化96小时

普通胎侧

梵塔黑技术

明显裂纹

光洁无裂纹

等价于轮胎使用后期



智能轮胎传感器

可以为整车控制提供准确的质心参数

可以感知轮胎的侧偏刚度

可以感知轮胎的花纹沟深

制动系统
制动/改变转矩

原系统测量的量

轮速

方向盘转角

侧向加速度

横摆角速度

制动压力

控制策略

预测车辆运动轨迹

智能轮胎系统

预测位置的变量

智能轮胎测量的量

轮胎的接地力

轮胎侧偏角

轮胎滑移率

胎-路摩擦系数

路面不平度

优点：需要估算的未知量减少；
更有效的估算未知量



绿色低滚阻技术

胎圈增强技术

带束层无限缠绕技术

高耐磨技术

抗偏磨技术



优化轮廓设计，减小剪切应变，

降低各部件能耗

降低胎冠生热

胎面中间整体设计,
减小胎冠变形

优化中间花纹沟，
降低滚阻

独特花纹设计，提高胎面刚性，

降低滚阻，提高磨耗

白炭黑配方，串联混炼，更低

的生热、更高的耐磨性

绿色低滚阻技术-- GPT

品牌 浦林成山 MI
产品 S70 D40 Z2 D2

花纹

行驶面宽度 266 280 266 282

花纹深度 13.0 13.5 11.8 13.5

滚阻系数 N/KN 3.9 4.3 3.9 4.2

B

A
<4.0N/K
N



(结构模拟)

防擦胶片

高硬度大三角胶芯

双层尼龙补强

胎体反包端点应变能密度幅值 SENERamp（mJ/mm³）

上代产品：0.4047 BWC技术：
0.3189

应用BWC技术，胎体反包外端

点处应变能幅值可降低 20% 以

上。剪切歪变、应力集中减小，

胎圈耐久性能提升 80%。

应用前（口部略微下凹） 应用后（口部饱满）

重载        系列H
历史传承：Honor

携手共筑：Helpful

更高品质：High

勇担重任：Heavy

子口耐久 性能全面提升

（相较于未使用子口增强技术的上代产品而言）

口部韧性提升，轮胎在高承载条件下受轮缘挤压变形更小。

口部饱满度提升，避免反弧，改变口部受力分布。

束紧胎体、加强层反包端点，降低脱空概率。

胎圈增强技术--BWC



带束层无限缠绕技术--MT

以长达100多米的高伸长钢丝垂直于胎体连续缠绕

布满胎冠，与各带束层钢丝形成稳定的交叉网状结构。

提高胎体箍紧系数，在轮胎高承载、高速运行过程

中有效保障轮胎性能。

接地压力分布不均

胎面易变形 胎面更稳定

接地压力分布更均
匀

性能提升 （与未使用该技术产品相比）

3+0结构

4+1结构

使用该技术未使用该技术

带束层无限缠绕技术--MT



强 骨 架

优 轮 廓

耐磨性

100%

耐磨性

124%

高耐磨配方 超高耐磨配方

超耐磨配方

导  向

磨耗能 磨耗能

驱  动

花纹条块比优化 接地印痕优化 肩部刚性提升

抗偏磨技术理论--AUD

高耐磨技术--HWR



轮廓平衡理论

配方技术

胎面缠绕新技术

特种胎产品品类



优化轮廓设计，减小带束层应变能力，保证轮胎的耐久性能。

优化接地压力分布，保证轮胎高耗磨。

胎肩凸台设计，减少石块滑落对胎侧的损伤。

胎肩凸台优化接地压力优化轮廓

轮廓平衡理论



配方技术

通过生胶体系、纳米补强材料

及新型树脂的合理搭配，保证

轮胎良好耐磨、抗刺扎和抗崩

花掉块性能，提高轮胎使用寿

命和安全性。

抗刺扎、耐撕裂



实际轮廓数据与标准轮廓数据对比，

计算数据差。优化挤出口型设计，

胎面缠绕气孔率降低50%，提升胎

面致密性，保证轮胎磨耗、耐撕裂

性能。

胎面缠绕新技术



特种胎产品品类

全钢工程胎—宽体自卸车轮胎

全钢工程胎—装载机轮胎

全钢工程胎—井下铲运机

斜交工程轮胎—装载机





通过原材料筛选，开发低生热、 空簧专用配方。

总成测试曲挠区域温度可下降

（8-10）℃。

动态生热降低明显，温度扫描损耗因

子tanδ@60℃降低约47%。

臭氧浓度200pphm，拉伸20%，40℃条件下空簧胶片

超过130h无裂纹。



通过原材料筛选，开发耐疲劳空簧专用配方。

空簧胶料曲挠测试可达到800万次无裂口。

空簧总成疲劳测试可达到1000万次。



膜式空气弹簧

适用范围：挂车底盘悬架

囊式空气弹簧

适用范围：提升桥气囊

袖式空气弹簧

适用范围：驾驶室、座椅、
                   乘用车悬架气
包



R&D Ability

理化测试

成品测试

轮胎实车场地验证



红外光谱仪 气质联用仪 热重分析仪

原子吸收光谱仪 高效液相色谱仪 差示扫描量热仪

激光粒度仪 硫磺分析仪 导热系数仪 摩擦试验机 转矩流变仪

原材料质量认可 新材料技术开发评价 配方性能评价 竞品逆向解析

耐切割分析仪 兰伯恩磨耗

粘弹性分析仪 压缩生热试验机



安全性 经济性 舒适性 操稳性

激光无损检测机 轮胎高速耐久试验机 胎圈张力 气密性试验机 模态力传递

滚动阻力试验机 接地印痕分析 轮胎老化房 五刚机 V-box

高速均匀性试验机 噪声实验室 六分力试验机（2024年） 试验场（租用）

原子吸收光谱仪

满足不断严格的法规要求 支持OE技术的开发和NVH问题诊断 提供超越客户期望的价值

磨耗实车路试



轮胎模态与力传递函数 车辆测试噪声频谱分析 轮胎轮轴力测试

In-cabin Noise

成品测试-NVH分析诊断



轮胎与车辆NVH分析诊断 轮胎花纹噪声分离技术

发动机 发动机悬架 车身

轮胎

悬架系统

前/后桥

驾驶室系统

座椅

噪声信号

二次分析时域信号

花纹节距噪声
（与转速有关）

其他噪声
（与转速无关）

OPTARecievers Input

成品测试- NVH分析诊断



台架疲劳试验机 示功机
气密机 盐雾老化试验机 水压爆破试验机

满足不断严格的法规要求 提供超越客户期望的价值

台
架
疲
劳
试
验
机 

示
功
机

气
密
机 

盐
雾
老
化
试
验
机

水
压
爆
破
试
验
机



保持直线/变道 连续转弯 (如下高速路口) 紧急变道

连续急弯道 紧急刹车 振动与舒适性

场
地
测
试

道
路
试
验

通过噪声 舒适性 干地操控 湿地操控

轮胎磨耗性能测试



油耗测试

中长途磨耗、耐偏磨性能测试 中短途混合路况、矿区综合性能测试 耐切割崩花场地测试



产品
宪章

设计 开发 测试 分析 批准

设计认证
批准

（工厂与研发）
发货
认证

批准
（质量程序） 投入生产

主机厂机
会获得

需求
评审

开发方案
制定

潜在供应商
评审

项目
定点

DV样件
制造

DV样件
测试

DV样件
评审

PV小批量
样件制造

PPAP SOP SOP+3
持续改进



质量体系认证

产品认证

International
Certificates

U.S
DOT

China
CCC

EU
ECE

EU
R117

Brazil
INMETRO

Gulf Area
GSO

Saudi
SASO

Nigeria
SONCAP

Uruguay
LATU

Thailand
TISI

TUV 
Mark

浦林成山获得了IATF16949, ISO14001, OHSAS18001等认证和ISO17025实验室认可。

乘用车轮胎两个系列，商用车轮胎四个系列获欧洲TUV Mark认证。

QMS
IATF16949

EMS
ISO14001

OHSMS
OHSAS18001

CNAS
ISO17025 MMS IPMS ENMS ISO9001



携手33家主机厂，以卓越的服务，让您的驾驶体验更上一层楼。

乘用车主要合作的客户



携手43家主机厂，以卓越的服务，让您的驾驶体验更上一层楼。

商用车主要合作的客户





与国内知名橡塑机械厂合作开发特制串联式密炼机，生产效率提高51%，能耗降低10~15％

基于串联式密炼机的恒温混炼技术和高效温控系统，确保了混炼过程中胶料温度的稳定控制，从而优化了混炼效果，显著提升轮胎的性能，实现了绿色环保与高耐磨、低滚阻的完美平衡。
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常规密炼、串联密炼温升对比

恒温过程温度/℃ 常规过程温度/℃
恒温下限温度/℃ 恒温上限温度/℃

柔顺性好的橡胶

易分散的炭黑/白炭黑

功能性助剂

控制原理

智能化挤出技术的开发及应用，实时自动检测，自动反馈数据，

自动调整联动线速度，从而达到制品的工艺参数的稳定性，提高

产品的合格率。

胎面宽度检测系统

智能化挤出，提高半成品和成品轮胎重量一致性和动均水平，满

足经销商和客户需求。

智能排胶换胶程序，自动切换胶料，杜绝胶种混合影响性能。

开始排胶 结束排胶

采用智能化挤出控制、测量及胶料切换系统，PCR挤出合格率显著改善，合格率提升至 99 %。

串联密炼机

半成品智能化挤出



低碳新能源的应用带来新的动力革命，新能源汽车对于滚阻、节油和排静电提出了更高的要求。

与国内一线厂家合作开发五复合胎面挤出联动线将传统二/三符合胎面结构升级为五复合结构。

五复合胎面产品优势：低生热、低滚阻、高耐磨、高耐久。耐久性能提升10%。

现有设计 优化设计

VMI家族主力成员-EXXIUM全自动一次法成型机

全自动

高精度

稳定性

3D视觉探测

软控二次法成型机一段平鼓操作，二段搭载自动机器人

内衬胎体贴合平整，接头自动检

胎胚自动上料

降低劳动强度50%

整机实现单人操作

胎面五复合新工艺技术

成型自动化



第 一 胎 面 胶
第 二 胎 面 胶

基 部 胶
粘 合 胶 片

双胎面新工艺示意图

双胎面新工艺使用先进的三复合挤出机生产，在传统胎面基础上增加一层第二胎冠胶。 双胎面产品优势：低生热、低滚阻、高耐磨、高耐久。耐久性能提升20%。

成功研发将弥补国内高自动化、高质量全钢成型

机的空白，国内外全钢首创五鼓成型机和载重胎

面缠绕技术，优化全钢子午线轮胎的生产工艺，

提高轮胎质量，荣获山东省企业品牌创新优秀成

果奖。

胎面智能柔性热贴技术研究

五位一体技术化全钢五鼓智慧成型技术

双带束鼓+双定型鼓循环 缠绕胎面 肩垫自动压合 带束层自动接头

应用IOT物联网技术

双胎面新工艺

五鼓成型机



定点硫化经过系统自动固定不同入模角度的采样胎，系统自动

计算得出最优入模硫化角度生产。

基于对动均轻重点角度自动分析归纳，反馈到成型机台调整材

料定点分布，提高动平衡均匀性合格率，提高乘坐舒适性。

自动化水平高

使用电磁张力控制系统，实现缠绕张力精准控制和可变调节，

攻关缠绕张力不稳的技术难题；

开发新型强束缚带束层结构，实现带束层“0接头”，提高轮

胎动均水平及车辆乘坐舒适性；

带束层缠绕技术在常规和宽基轮胎上应用，有效降低轮胎滚动

阻力，提升车辆燃油经济性，降低客户车辆运输成本。

正常产品 带束层缠绕

无限缠绕耐久提升60%

采用带束层无限缠绕技术

带束层缠绕

定点硫化



射频识别技术(RFID)

RFID是自动识别技术的一种，通过无线射频方式

进行非接触双向数据通信，利用无线射频方式对电

子标签进行读写，从而达到识别目标和数据交换的

目的，是实现智能制造的重要技术，借助RFID技

术 ,可以实现物料的自动识别、自动投入，借助

MES系统实现自动防错，从而实现实现智能化的管

理。

炼胶RFID识别

触发光电读取RFID，
扫描识别胶料信息，杜绝误投

半成品投料识别

MES扫描识别胶料信息，杜绝误投

载具绑定RFID

触发光电读取RFID，在制品库存
可查询，避免库存不准确

物料条码及自动打印敷贴

利用条码进行批次管理，实现生
产过程双向追溯控制

设备的RFID识别

扫描识别模具状态，杜绝误操作

通过AGV、EMS小车、立体库、桁架机械手等智

能化设备和高效调度系统，将各工序物料联动，实

现全流程物流管理模式，使物流运输及时、高效，

实现物流运营过程透明化及全过程的实时监控。

半成品运输

中央控制系统及时调度，立体库
存储，便捷出入库

胚胎存储

立体库存储，堆垛机输送

定向输送

EMS智能小车输送

成品胎输送

硫化后自动输送至外观、
动均质检区

物料数字化防错

物料数字化运输

智能物流



MES是实现数字化工厂、打造

智能工厂、智能制造的关键技术

是智能制造的灵魂，是贯穿各个

环节（生产、工程技术和生产制

造）的交集，MES的目标是精

益 生 产 （ L P ） 、 准 时 生 产

（ J I T ） 、 全 面 质 量 管 理

（ T Q M ） 、 全 员 生 产 维 修

（ T P M ） 、 设 备 综 合 效 率

（OEE）等管理理念的落地，实

现透明可视，快速响应，闭环管

理的模式，打通从原材料到出库

的全过程控制。

产品信息数字化

智能物流



运用行业先进的自动化控制系统，半制品的在线检测技术，实时分析、即时反馈，提高了生产过程稳定性，有效地保证质

量一致性。

密炼自动控制系统 粉料自动称量包装系统 投料防错系统 在线轮廓测量仪 在线自动测厚系统 在线监控检测系统

采用时间、温度控制方法，

功率曲线分析，保证胶料

性能一致性

确保称量准确、杜绝

人为因素的干扰

完善的实时显示和追

溯让生产过程中的质

量问题得到及时有效

控制

实时反馈挤出半成品

的尺寸、重量波动

配备液压伺服调距与

自动测厚，保证帘布

的厚度和覆胶的均匀

实现各加工参数的实

时收集和监控

智能控制系统
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10天 3天 10天

品牌H 浦林

扩宽门店获客渠道

门店入驻全免费提升品牌效应

多平台互通



消费者

经销商

门 店 工 厂

通过APP
实时链接

厂商交易

门店交易

消费者服务

乘用车：小浦云店   商用车：灯塔e站  
转型升级，助力门店创富

小浦云店

18000+
门店注册

灯塔驿站

6000+
门店注册



传感器

智能
轮胎

智能
网联

唯一身份 自动盘点

精准定位  轨迹可循

轮胎维保  全程记录

胎温胎压  防爆安全

轮胎车辆  自动匹配

根据客户的个性化要求，基于物联网思维打造智能轮胎管理系统，通过传感器和后台服务器实现对轮胎的专业化管理。



进行中

进行中

SAP

TMSWMS

推
送

客户
电子合同确认

推
送

指派 装货
合同发送

承运商

客户下单
（CRM）

拼车直达，比零担中转快 1-3 天

客
户
A

客
户
B

成
山

中
转

中
转

6.8米/9.6米
13米/17.5 米

自动车型适配

成
山

客
户
A

客
户
B

 资源共享，互利互通 KA ZDA TBR

张家港金德易公司（客户库）

江浙沪区域配套KA客户和智

安达广东省客户

客户代管和共享

3 次，108 条
0.5-1 天

服 务 范 围 ：

方     式 ：

已  发  货 ：

时     效 ：

广州二十八公司（直属库）

服 务 范 围 ：

方     式 ：

已  发  货 ：

时     效 ：

覆盖广东区域配套KA客户和

智安达广东省客户

直属库模式

117次，9800条
0.5-1天



基于终端客户的痛点，提供一体化解决方案

全方位服务

售后售中售前



市场服务人员全部通过“国家

橡胶轮胎质量监督检验中心”

的培训且获得《汽车轮胎理赔

员资格证》。

专家级资质

拥有20年丰富经验的专家直接进

入终端市场，为客户提供最佳的

轮胎故障诊断和解决方案。

顾问式服务

每一条轮胎保修期均为自生产

之日起4年。

超长保修期

研发人员定期走访和调研市场，

进行信息收集和反馈，改进和提

升产品。

技术服务

全方位服务







品牌H



品牌H



品牌H





浦林轮胎登陆央视CCTV-2财经王牌栏目《消费主张》





秉持引领轮胎创新，贡献智慧出行和可持续发展，成就美好生活的愿景使命，以及客户至上、尽责担当、专注专业、创新开放的核心

价值观，浦林成山以可持续发展的原则作为发展战略及日常营运的基础，恪守以人为本、研发创新产品及绿色可持续发展的理念。

理念目标

l 太阳能发电量是2021年的3倍
以上；

l 商用车轮胎和乘用车轮胎低滚
阻产品占比分别达到45%和50%。

l 在轮胎生产（含轮胎翻新）过程
中，单位产品所产生的CO2排放
量相比 2021年减少27%。

2025年

2030年

减排
目标

废弃物
目标

l 单位产品一般废弃物产生量对比
2021年降低4.3%；

l 单位产品有害废弃物产生量对比
2021年降低18.2%。

用水
目标

l 单位产品的用水量对比 
2021年将降低约50%

l 单位产品的用水量对比 
2021年将降低约50%



工信部-绿色设计示范企业

中橡协-国际首创移动翻新 工信部-绿色供应链管理企业

工信部-绿色制造示范企业、石油和
化工行业能效领跑者标杆企业

能源循环利用-污水处理设施

低滚阻新能源产品

设计

供应

制造使用

回收

绿色制造

浦林成山致力不断完善轮胎的绿色设计，以提高轮胎的环保性。

通过生命周期评估(LCA)数据收集和建模，定期评估由购置、生产、运输、销售、使用到原材料处置各阶段对环境的影响。



社会责任

荣获中国公益节2019上市公司社会责任奖

荣获第十届中国公益节2020年度“责任品牌

奖”和“上市公司社会责任奖”



成就美好生活


